EE




DIE KUNST GLAS ZU MACHEN
.

Glashiitte Lamberts



Die Glashiitte Lamberts

Die Glashiitte Lamberts in Waldsassen in der
nordlichen Oberpfalz ist eine der wenigen noch
verbliebenen Produktionsstiatten von mundge-
blasenen und handgefertigten Tafelglasern welt-
weit. Know-how und handwerkliches Konnen
wurden iiber Generationen hinweg gepflegt und
vervollkommnet. Die Verbundenheit mit der
Tradition des Glasmachens ist das erfolgreiche

Fundament der Glashiitre.

Original-Lamberts-Glaser sind bei Fachleuten
auf der ganzen Welt ein hochgeschitzter
Werkstoff. |hre Vielfalt, Qualitdc, Brillanz und

Korperhaftigkeit suchen ihresgleichen.

Hergestellt nach traditionellen Glasmacherme-
thoden sind Original-Echt-Antikglaser, Restau-
rationsgliser, Danziger und Crackled Glaser,
Uberfanggliser, Streaky Gliser, Neu-Antikgli-
ser, Tisch-Kathedralgdser und Echte Butzen
von Lamberts Garanten fur erstklassige Flach-

glaser.
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Ein architektanisches Denkmal — die Produktionshalle der Glashiitte Lamberts mit ihrer filigranen
balkengetragenen Dachkonstrulction. Die Halle wurde im | 9ten Johrhundert fiir eine Landwirt-
schaftsausstellung in Nurnberg entworfen und gebaut. | 907 wurde sie nach Waldsassen

srleat'
wveriegt .

Die Glasproduktion

Der ProduktionsprozeB aller Original Lamberts-Tafelgliser beginnt mit
der Mischung des Glasgemenges. Quarzsand, Soda und Kalk sind die wich-
tigsten Grundbestandteile. Durch Zugabe von z.B. Metallverbindungen
(wie Eisen, Kupfer, Silber und sogar Gold) wird der Farbton und die
Konsistenz des Glases beeinflut, Uber 5000 Farben stehen in der fein

abgestuften Farbpalette der Glashiitte zur Verfigung.

Nach der Schmelze des Glasgemenges bei ca. 1450 C beginnt der eigent-
liche ProzeB des Glasmachens. Je nach Glasart wird die glihende Glas-
masse zu grofBen Ballons geblasen, zu kleinen, kreisrunden Scheiben ge-

formt oder auf Spezialtischen gewalzt,

Die Grundstoffe der Glaser sind
Quarzsand, Soda und Kalk.

Durch Zugabe von Metalloxiden kann
eine Vielzahl von Farben produziert
werden. Es ist die Kunst und
Erfahrung der Schmelzermeister, die

richtige Mischung zusammenzustellen




Die Echt-Antikglaser

Echt-Antikglaser sind mundgeblasene Tafelgli-
ser. Unter diesem Oberbegriff werden Glaser,
die nach der traditionellen Glasmachermethode
gefertigt werden, zusammengefal3t. Durchge-
firbte Glaser, Uberfanggliser, Streaky Glaser
und Danziger Glas sind Beispiele fur Echt-An-

tikgldser.

Der glihende Glasballon wird auf beiden Seiten aufgeschnitten

und mit der Auftreibschere zu einer Walze geformt

Das Tisch-Kathedralglas

Bei der Herstellung von Tisch-Kathedralglas
wird die flissige Glasmasse auf spezielle Tische
aufgegossen und mit einer
Metallwalze zu einer Tafel
Hierbei ist

viel Erfahrung und Gefuhl

flachgewalzt

erforderlich, um die typi-

sche Struktur zu erhalren.

In einer speziellen Kihl-
strafle wird das Tisch-Ka-
thedralglas langsam abge-
kidhle, um Spannungen im
Glas zu vermeiden. Da-
durch wird die erstklassi-
ge Schneid- und Verarbeit-

barkeit sichergestellt.

Nach der Entnahme des Glaspostens aus dem
Hafen wird die flissige Glasmasse zu einem
groBen Ballon aufgeblasen. Dieser wird an-
schlieBend an beiden Enden so gedffner, dafl
eine Glaswalze entsteht. Nach einer Abkihl-
phase wird die Walze der Lange nach aufge-
schnitten, erneut erhitzt und zu einer flachen

Tafel glattgebiigelt.

Nach dem Aufschneiden
wird die Glaswalze erneut
erhitzt, aufgeklappt und zu
einer Tafel glatigebiigelt

Das fliissige Glas wird mit
der Glasmacherpfeife ous
dem Hafen entnommen
und langsam zu einem
Glasballon aufgeblasen
Dabei entsteht durch das
standige Drehen in der

Form die typische
Oberflachenstruktur
der Hobel,

Die flissige Glasmasse wird
aufgegossen und zu ener Tafel
gewalzt,

Die typische Struktur des Glases
entsteht durch das
Temperaturgefalle von
Glasmasse und Metallusch




Zuerst wird eine kleine Menge des fliissigen Glases aus dem
Ofen entnommen und zu einer Blase geformt...

Die Vielfalt

Die Vielfalt der Origi-
nal-Lamberts-Gliaser
ist nahezu unbegrenzrt.
Uber 5000 Farbténe,
verschiedene Struktu-
ren und ein spezielles
Verfahren zum Auf-
bringen von mehreren
Schichten — die Uber-
fanggliser — sind nur
drei Beispiele der Va-

riationsmoglichkeiten.

Uberfang-Glas

Echte Butzen

Bei der Herstellung von Butzenscheiben
wird ein kleiner Glasposten aus dem Ofen
entnommen und zu einer Blase geformt.
Danach wird mit der Auftreibschere die
zihflissige Kugel unter stindiger Rotation

zu einer runden Scheibe gedreht.

Ab dem Mittelalter wurden die Butzen
vor allem fiir die Verglasung von Wohn-
hdusern eingesetzt. Bis Anfang des 20sten
Jahrhunderts spielten sie dabei eine be-

deutende Rolle.

...danach wird sie gedffnet und zu

einer kleinen, runden Scheibe gedreht

Butzenscheiben werden in der Regel in
Bleiverglasungen verarbeitet und geben

ein sehr schones. filigranes Fenster.

Der Einsatzbereich Brillanz, Strukrur,

der Echt-Antikgliser
ist vor allem die Glas-
kunst. Traditionell in
Kirchenfenstern und
heutzutage auch zu-
nehmend in &ffentli-
chen und privaten
Gebiduden sind Viel-
falt und Brillanz der
Lamberts-Echt-Antik-

glaser zu bewundern.

Echte Butzen

Mundgeblasene und
handgefertigte Tafel-
glaser unterscheiden
sich wesentlich von

industriell hergestell-

Karperhaftigkeit und
die Individualitit der
Gliser, die nach tra-
ditionellen Glasma-
chermethoden her-
gestellt werden, sind

unerreicht

ten Surrogatproduk-

ren.

Streaky Glas

Danziger Glas

Glashtutie
Lamberis
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Farb- dund Antikplas

Echt-Antikglas

Die individuelle Pro-
duktion, das Losen
der diffizilsten Pro-
bleme und der Dia-
log mit dem Kunden
sind die Starken der

Glashiitte Lamberts.

Den Einsatzmaoglich-
keiten der Original-
Lamberts-Tafelgla-
ser, sind keine Gren-

Zen gesetzt.

Crackied Glas



DAS ECHT-ANTIKGLAS

Glashiitte Lamberts



Die Echt-Antikglaser

Die Original-Lamberts-Echt-Antikgliser wer-
den im Mundblasverfahren hergestellt und sind
das beste Beispiel fiir die erfolgreiche Fortfiih-
rung der jahrhunderte alten Tradition des Glas-

machens.

Die Brillanz, Struktur und Vielfalt dieses hoch-

wertigen Tafelglases [aBt sich nur mit dieser

Produktionsmethode erreichen. Das technische -
Gut zu erkennen ist hier die typische Oberfldchenstruktur des Echt-Antikglases: der Hobel

Know-how und handwerkliche Kénnen, das die

Einsatzgebiete

In den Bereichen Glaskunstwerke,
Kirchenfenster und handwerklich ge-
staltete Fenster in 6ffentlichen und
privaten Gebiduden gibt es praktisch
keine gleichwertige Alternative. Das
ist der Grund, weshalb Original-Lam-
berts-Echt-Antikgliser rund um den
Globus die Fenster vieler Gebaude
schmiicken. In Kirchen, Moscheen,
Banken, Verwaltungs- und Regie-
rungsgebiduden, aber auch in Privat-
hausern, begegnet man ihrem prich-

tigen Farbenspiel.

Die aufwendige und individuell auf
Kundenvorgaben abgestimmte Pro-

duktion schafft Lésungen fiir die an-

spruchsvollsten Anwendungen. Die Vielfalt der

Farbvarianten und Glasspezifikationen laBt kei-

ne Wiinsche offen.

Die Bldselung ist das zweite
wichtige Erkennungsmerkmal.
Von leicht bis stark gebldselt sind
alle Varianten machbar.

Glaskunst — das typische Einsatzgebiet der Echt-Antikgldser.

Durch die Vielzahl der Farben sind auch noch feinste
Farbschattierungen machbar.

Glashutie
| amberis
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Glashiitte Lamberts im Laufe ihrer langen Er-
fahrung mit diesen Glisern aufgebaut hat, si-

chern den hohen Qualititsstandard.

Charakteristische Merkmale der Echt-Antik-
gliser sind der ausgeprigte und dennoch de-
zente Hobel (Oberflichenstruktur) und die run-
de bis leicht ovale Bldselung. Im Licht entfalten
die Echt-Antikgliser dann ihre unnachahmliche
Transparenz, Brillanz und Kérperhaftigkeit.

Technik und Farben

Die GroéBe der einzelnen Tafeln ist ca.
60x90 cm, die Stirke etwa 3 mm. Alle
Tafeln werden mit Natursaum gelie-
fert. Kleinere Abweichungen bei den
Mafen sind durch die handwerkliche

Einzelanfertigung gegeben.

Echt-Antikgliser lassen sich in jeder
nur denkbaren Farbe herstellen. Uber
5000 Farbmischungen sind in der Glas-
hiitte Lamberts verfiigbar, weit mehr

als irgendein anderer Glashersteller
Durch
Verarbeitbarkeit sind die Original-

liefern kann. ihre exzellente
Lamberts-Echt-Antikgliser geradezu
pridestiniert fir komplexe und an-

spruchsvolle Einsatzzwecke.

Bei der Farbauswahl kann lhnen die Lamberts-
Farbmusterbox mit den gingigsten 200 Farben
behilflich sein. Selbstverstindlich ist auch eine
individuelle Fertigung nach Ihren Vorstellungen

und Mustern moglich.
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= Blick durch das
Die Restaurationsglaser e e s
Restourationsglas |, stark
mit einer intensiveren Bewegung
Die Original-Lamberts-Restaurationsglaser sind im Glas
speziell auf die Anforderungen der hochwerti-
gen Altbaurenovierung, der Denkmalrestaurie-
rung und der Altstadtsanierung ausgerichtete
Flachglaser. Wie alle Tafelglaser der Glashitte
Lamberts werden auch die Restaurationsgliser
von Hand in Einzelproduktion gefertigt — nach
dem traditionellen Mundblasverfahren. Sie sind
Zum Vergleich, das

ein unverzichtbarer Werkstoff fir die original-
Restaurationsglas , Jeicht™ mit

getreue Restaurierung von stilvollen Altbauten. :
einer ruhigeren Glaszeichnung.

denkmalgeschiitzten Gebduden und Enseblems

Die Produktion

Restaurationsglaser werden wie
die Echt-Antikglaser im Mund-
blasverfahren hergestellt. Das
Restaurationsglas ,leicht™ wird
dabei wihrend des Blasens in ei-
ner Grube geschwenkt. Es erfor-
dert ein hohes MaB an Erfahrung,

Konnen und Kraft, den groBlen,

glihenden Glasballon so gleich-
mifBig zu bewegen, daB eine ho-

mogene Glastafel entsteht.

Der gliihende Glasballon des Restaurationsglases |, letcht™ wird

withrend des Blasvorganges in einer Grube geschwenkt

Technik und Farben

Restaurationsglaser stehen in zwei Arten zur
Verfiigung. Das Restaurationsglas . leicht™ (fri-
her auch Goetheglas genannt) mit einer ruhigen
Glaszeichnung hat eine TafelgroBe bis zu 90 x
|05 ¢m und eine Scheibendicke von ca. 2 mm.
Das Restaurationsglas ,stark’™ hat eine intensi-
vere Bewegung im Glas. Dieses Glas hat eine

TafelgroBe von etwa 60x90 cm und ist ca. 3

mm stark. Die Glaser sind in der Regel farblos,
auf Wunsch sind alle Farbténe der Echr-Antik- Schiof} Schleifiheim, in der Ndhe von Miinchen, st mit

gliser mc’)glrch. Lamberts-Restauratonsglasern originalgetreu restauriert

worden

Beide Gldser kénnen in zeitgemaBe Isalierver-

glasungen eingesetzt werden und sind durch die

spezielle Abkiihlphase hervorragend schneid-

Glashitie
Lamberis
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Die Uberfanggliser

Diese aufwendig, im Mundblasverfah-
ren, hergestellten Tafelgliser sind
nicht nur einfach durchgefirbr, sie
erhalten ihre Farbigkeit durch die
Uberfangtechnik. In ein oder mehre-
ren Schichten wird farbiges Glas auf
ein klares oder durchgefarbtes Tri-
gerglas (Echt-Antikglas) aufgebracht.
Hierbei sind die Variationsméglich-

Ein Doppeliiberfang: Blau und Opak auf weillem (klarem} Glas.
Hier ist deutlich zu sehen, dafi das Glas nicht durchgefirbt ist,

So sind
mehrfarbige Uberfinge, gleichmaBi-

keiten nahezu unbegrenzt

ge Verlaufe und leichte Schattierun-
gen ebenso moglich wie wolkige
oder aufgerissene Gliser. Weille
Milchglaser in opak oder opal, die
zwar Licht durchlassen, aber den
Blick verwehren, sind ein weiterer

groBer Anwendungsbereich.

sondern die Uberfiinge als Schichten auf dem Tragerglos liegen

Schattierter Uberfang,
Rot auf Weili

Aufgerissener Uberfang,
Rot auf Weill

Die Produktion

Zuerst wird der spitere Uberfang als flussiger
Glasposten an die Glasmacherpfeife gebracht.
Dabei ist die Form fiir das Aussehen des spa-
teren Uberfangs entscheidend. Eine runde Ku-
gel ergibt einen gleichmiBigen. ein birnenfor-
miger Glasposten einen verlaufenden, kleine
Kerben einen abgerissenen Uberfang. Auf die-
sen kleinen Ballon (Kaolbel) wird dann das flis-
sige Tragerglas aufgebracht und zu einer Wal-
ze aufgeblasen. Auch beim Glasblasen selbst
wird EinfluB auf das Aussehen des Uberfangs
genommen. Nach der Fertigstellung der Glas-
walze sind die weiteren Bearbeitungsschritte

mit der Echt-Antikglas-Herstellung identisch.

Die gezielte Steuerung von Form und Farbge-
bung des Uberfangs erfordert ein hohes MaB
an Erfahrung und an handwerklichem Koénnen

des Glasmachers

Technik und Farben

Abgerissener Uberfang,
Blau auf Weil}

Mehrfarbiges Mischglas

Abgeflacht schattierter
Uberfang, Rot auf Blau

Die GroBe der einzelnen Tafel ist ca. 60x90
em, ihre Starke betragt etwa 3 mm. Alle Tafeln
werden mit Natursaum geliefert. Kleinere Ab-
weichungen in den Abmessungen sind durch
die handwerkliche Einzelanfertigung gegeben.
Durch die spezielle Abkihlphase sind die Lam-
berts Uberfanggliser sehr gut schneid- und ver-

7'

Farb-

arbeitbar.

Glashttie
Lamberis

Dem Form- und Farbvariantenreichtum der
Uberfanggliser sind nahezu keine Grenzen ge-
setzt. Die einzelnen Klassifizierungen reichen
vom gleichmiBigen Uberfang, tiber die leichte
Schattierung, wolkig schattierte und abgerisse-
ne Uberfinge bis hin zu mehrfarbigen Misch-
glisern und einer Sonderform, den streifigen

Streaky Glisern (siehe Streaky-Glas-Prospekt).

HREIBER
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Bild oben: Die Glasmasse wird zu einer Kugel
aufgeblasen, dann aufgeschnitten und zur Tafel
gegldattet.

Bild rechts: Leuchtende Farben, Brillanz und
Kérperhaftigkeit sind die typischen Kennzeichen
der Original Lamberts Echt-Antikgldser

Die Drucktechnik erlaubt g 4
leider keine Differenzie-

rung zwischen opak

(deckend), opal (durch-
scheinend) und weil3
(transparent). Beachten

Sie bitte deshalb die

jeweiligen Angaben unter

den gezeigten Glas-

mustern. Die GrofBe der f’
einzelnen Tafeln ist ca. 'F-( f
60x90 cm, die Stirke we o .
betrdgt ca. 3 mm.

auf Weil
S 17

si8 /:._f?}:" "

Opak auf Weil

Violett und Opak auf

Weil3

y Unsere Abbildungen konnen die

] .
Zitronengelb und Opak

ll‘i? Weil

Lamberts Streaky Glas spiegelt die jahrhundertealte Kunst des Glas-

machens wider. Urspriingliche Handarbeit macht jede einzelne Tafel zu

einem Kunstwerk mit ganz eigenem Charakter — keine gleicht der

anderen! Leuchtende Farben von unnachahmlicher Brillanz geben diesem

Glas das unvergleichliche Flair.

Wirkung des Glases und das Spiel
der Farben nur andeuten — sie
sollen lhnen Hilfe sein bei der
Auswahl [hrer individuellen Tafeln
aus Original Lamberts Streaky
Glas. Gldser mit tibereinstimmen-
der Nummer haben den gleichen
Charakter in Farbe, Maserung
und Struktur. Die aufwendige Art
der Herstellung sorgt aber auch
hier fiir individuelle Abweichun-
gen, die jedes Stiick zum Unikat
machen.

¥

auf Weil3

Blauopak und Selenrot
auf Weil3

Zitranengelb und Op

Selenorange, Blauopak
und Opak auf Weil3

i ":. i f-' y
sl
Edelgelb und Opak auf
Weil}

ronengelb, Selenorange
und Opak auf Weil3



Selenrot, Selenorange
und Selengelb auf Weil

Griinopal auf Weil}

Rot und Opak auf
Weil

S 6l

Opal auf Weil3

$y. !
&a et
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Selenorange auf Weil}

Wasserblau und Opak
auf Weil

Gringrau und Opak
auf Weil3

529

'V
|Ir|i 'F,rf 't.

Selengelb auf Weil}

Goldrosa und Blau auf
Weill

auf Weil3

Selenorange und Opak
auf WeiB

S48 |G

Rot und Opak auf
Weil3

R
Goldrosa und Opak
auf Weil}

Selenrot auf Weil3

\
Blauopak und Opak auf
Weil3

Goldrosa und Opak
auf Weil3

Grau und Opak auf
Weil3

Blau und Opak auf
Weil}

Edelgelb und Blau auf
Weil3



Blau, Rot und Selen-
gelb auf Weil

Rot und Blauopak auf

Griin

Goldrosa, Rot und
Blau auf Weil3

S 245

S 247

Silbergelb und Violett
auf Gelb

$282

Selenrot und Opak auf
Weil3

H

S419

Gelb und Griin auf
Weill

Griin, Gelb und Violett

auf Braun

1 f

| /i f

. | -’ .

a LA

N Grauviolett und Opak
! auf WeiB

S 300 Wdi

Y-

Goldrosa auf Weil3

Goldrosa, Blau und
Gelb auf Weil}

Aufgerissene und schattierte Glaser

Die Farbkombinationen der dargestellten Gldser aus
den V- und G-Nummernreihen sind jeweils in beiden
Versionen erhiltlich. Weiterhin sind diese Gliser
auch in Opak auf WeiB (V/G 64), Rot auf Griin

(V/G 158) und Opak auf Grau (V/G 166) moglich.

Rot auf Blau abgeflacht
schattiert

v.i60

Rot auf Gelb aufgerissen

&

(lashiUtlie

nd

Rot auf Weil3 aufgerissen

L amberis

HREI

Blau auf WeiB
abgeflacht schattiert

BER

Blau auf Blau

S 652

e,

3

Goldrosa und Silber-
gelb auf Weill

Vi9l
A

Opak auf Gelb
aufgerissen
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Das Crackled Glas

Das Danziger Glas

Auch das Danziger Glas (unten) ist mund-

geblasen und eine Sonderform des Echt-Antik-

glases mit einer ausgepragren Winden- und

) Schlierenstruktur und viel Bewegung im Glas.
Das mundgeblasene Crackled Glas (Titelseite gung

und oben) unterscheidet sich vom Original-
Echt-Antikglas durch den Crackled- oder Cra-
quele-Effelt. Es ahnelt mit seiner rissig-narbi-
gen Oberfliche in seiner Optik der Struktur ei-

ner Krokodilhaut

Die Produlktion Farben und Technik

Das Crackled Glas wird nach dem Ublicherweise werden beide Gliser in

Blasen des Glasballons in glihendem hellen Tonungen hergestellt, da hier
Zustand kurz in kaltes Wasser ge- die Strukturen am besten zur Geltung
taucht. Durch den Temperatur- kommen. Doch sind fast alle Farben
schock entstehen die oberflachli- der umfangreichen Lamberts-Farbpa-
chen, kleinen Risse. Dapach wird lette auf Wunsch moglich. Beim Dan-
das Crackled Glas abermals erhitzt, ziger Glas kann zusatzlich die Auspra-
um die Oberflaiche zu schlieBen. Die gung der Lufteinschlusse, Ochsenau-

markante Struktur variiert in ihrer gen genannt, variiert werden.
Auspragung. Auch kleinere, scharf-
kantige Stellen sind produk- Die GroBe der einzelnen Tafel betragt
tionsbedingt unvermeidbar. ca, 60x90 cm, ihre Starke etwa 3 mm.
Alle Tafeln werden mit Natursaum ge-
Die sehr priagnante Struktur des liefert. Kleinere Abweichungen in den
Danziger Glases wird erreicht, in- Abmessungen sind durch die hand-
dem der flissigen Glasmasse noch werkliche Einzelanfertigung gegeben.
im Ofen, kurz vor der Entnahme
des Glaspostens. spezielle unge-
schmolzene Glasscherben zugege-

ben werden. Die weitere Produk-

tion entspricht dann der Herstel-
lungsweise des Echt-Antikglases. Danziger Glas mit viel Bewegung im Glas und im oberen

Bereich ein ,,Ochsenauge™

Einsatzgebiete

Beide Glaser werden oft in Tiir- und Fenster-
fullungen eingeserzr, wenn es darauf ankommt
zwar das Licht durchzulassen, aber auf elegan-
te Art und Weise einen ungehinderten Durch-
blick zu erschweren., Auch in Mabelflllungen

sind die Gliser effektvoll einsetzbar.

Glashttie
Lamberis
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Die Neu-Antikglaser

Das Neu-Antikglas gehort zu den mundgebla
isern, die nach traditionellen Fer
Es wird
im Unterschied zu den Echt-Antilkglasern gro-
Dadurch

senen Tafel

tigungsmethoden hergestellt werden

Ber ausgeblasen ist es dunner, wirkt ) \

glatter und flichiger. Die Blaselung ist innerhalb

der Tafel unregelmiBiger. die Form der Blasen

ch oval. Die Struktur, der Hobel. ist grof3-

flachig Hier ist gut die Blaselur

Echt-Antkglas auf der

Alle typischen Merkmale der
Anul

mundgeblasenen

dasetl

Hobel, Blaselung und Bewegung glaser

Es ist eine |

sind gut ausgepragt

sstengunstige

B Die Produktion
o

Die flussige Glasmasse wird zu-
erst mit der Glasmacherpfeife
aus dem Ofen enthnommen und
Glasballon

1L|{.gc-b|nsr)r! Aufg' und der Gro

|.'1I]ES.'II1‘. Zu elhem

Technik und Farben

Die Neu-Antikglaser haben eine Standardgrofle
von 100 x 110 ¢m. Die Starke betrdgt ca. 2 mm
Die Blaselung variiert innerhalb der Tafel und
Durch

ist es gut schneid- und verarbeitbar

ist langlich eine spezielle Abkihlphase

Es wird in Weill (klar) und zehn hellen Farb-
tonen hergestellt. Speziell beim weiflien Neu-
Antikglas werden drei verschiedene Blaselungs

stufen (schwach-mittel-stark) angeboten

Glashtiie
Lamberis

Variante innerhalb der mundgeblasenen

Tafel-

fe dieses Ballons findet der YVorgang in einer

Grube statt. Wihrend des Blasens wird der
Glasballon stindig in einer Form gedreht, hier-
der

Hobel, Nach Erreichen der endglltigen Grofle

durch entsteht die Oberflichenstrukeur,

wird eine Seite des Ballons geoffnet und ausge-
weitet, Nach Abschlagen der Glasmacherpfeife
entsteht ein gleichmiBiger Glaszylinder. Dieser
wird dann der Lange nach aufgeschnitten, er-
neut erhitzt, aufgeklappt und zur fertigen Glas-

tafel glattgebiigelt

Oben; das Aufblasen der flissigen
Glasm

einer Grube

155e zu einerm Ballon erfolgt n

Mitte: der Ballon wird auf ener Seite

gedffnet.

Unten: ein priifende

bevor die Glasmacherpfeife

gen wird

Einsatzgebiete

Neu-Antikgliser sind eine Alternative zum nor-
malen Fensterglas. wenn Fenster oder Turfiil-
lungen aufgewertet werden sollen. In erster
Linie finden sie Anwendung in privaten Gebiu-

den
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Das Tisch-Kathedralglas

wie die Echt-Antikgliser, sie

Tisch-Kathedralglaser sind keine mundgeblase-
nen Tafelglaser,
werden auf Spezialtischen gewalzt. Der Name

d

setzt sich aus der Produktionsmethode (Tisch)
und aus seinem friltheren primaren Einsatzge-
biet, der Verglasung von kirchlichen Bauten
(Kathedral), zusammen. Neben dem Glasblasen
ist das Walzen

ren zur Herstellung von Flachglasern

das zweite traditionelle Verfah-

Das Tisch-Kathedralglas hat zwei unterschied-
liche Seiten. Die sogenannte feuerpolierte Sei-
te ist glatt bis leicht gerillt. die zweite Seite
(Tischseite) weist eine gehimmerte Struktur
auf. Dabei sind Quetschstellen durchaus ein
Zeichen der Echtheit dieses handgefertigten

Glases

Die Original-Lamberts-Tisch-Kathedralgliser
werden in der gleichen hochwertigen Qualitit,
wie alle Glaser dieser fiihrenden Glashutte, her-
gestellt. Originalitdar, Brillanz und Strukrur der
Tisch-Kathedralglaser sind eben nur mit der
Beherrschung dieses handwerklichen traditio-

nellen Verfahrens zu erreichen

Technilkk und Farben

Die Tafeln haben standardmallig eine GroBe

von 60 x 88 c¢m, kannen aber

Beim Tisch-Kathedralglas

wird die flissige Glasmasse

auf emen Stahlisch

Struktur e

Temperaturgefa

Walzvorgang

Die Produktion

Nach der Entnahme der flussigen Glasmasse aus
dem Hafen wird diese auf spezielle Stahlusche
aufgegossen und mit einer Walze ausgewalzt
Dabei sind weder Tisch noch Walze struktur-
gebend. Die typische Oberfliche des Original-
Lamberts-Tisch-Kathedralglases entsteht einzig
und allein aus dem Temperaturgefille zwischen

Glasmasse und Stahltisch und der Konsistenz

des Glases selbst

Einsatzgebiete

Die Glaser werden in erster Linie zur origi-

nalgetreuen Restaurierung von

auch bis zu 88 x 180 cm geliefert
Die Starke der Tafeln
3 Durch

spezielle Abkuhlphase ist das

werden

betrdgt ca mm. eine
Lamberts-Tisch-Kathedralglas
sehr gut schneid- und verarbeit-

bar

Traditionell sind die Glaser in hellen und wei-
Ben (klaren) Farben gehalten. Besondere, indi-
viduelle Wiinsche konnen berticksichtigt wer-

den

Kirchen- und Jugendstilfen-
stern eingesetzt. Im Jugendstil
das

vor allem bei der Gesrtaltung

war Tisch-Kathedralglas
von Glaskuppeln und -fenstern,
Glastiiren und Orangerien er-
ste Wahl

Die gehammerte Strukcur des Tisch
Kathedralglases ist gut zu erkennen
Im unteren Bereich verlauft eine fur dieses

Tafelglas typische Quetschstelle

GlashUtie

L amberis
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DIE ECHTEN BUTZEN

Glashiitte Lamberts



Echte Butzen

Die Verglasung von Fenstern mit den kleinen runden Butzenscheiben Technik und Farben

war im Mittelalter vor allem bei Birgerhdusern und anderen Profan-

bauten vorherrschend. In vielen Altstidten und stilvoll restaurierten Echte Butzen werden in Gréllen von 6 — 12 cm
Altbauten findet man heute die in Bleiruten gefaliten Gliser Durchmesser hergestellt. Abweichungen von

0,5 cm sind durch die individuel-
Echte Butzen werden in der Glashiitte Lam- le Handarbeit gegeben. Die Stirke
berts in handwerklicher Einzelproduktion varitert innerhalb der Scheibe. An
nach der rtraditionellen Mundblasmethode der mittigen Verdickung dem
hergestellt. Dadurceh ist jede Butze ein Unikart Nabel, der manchmal auch scharf-
mit einer Lebhaftigkeit und Brillanz, die sich kantig ist — betragt sie etwa 5 mm,
stark von den sogenannten ,.unechten” For- sonst ca. 2-3mm
men (geschleuderte oder gepresste Butzen)
Traditionell werden die Butzen in

Weill (klar) und in hellen Farben

unterscheidet

In filigranen Bleiverglasungen zeigen die Ech- hergestellt. Sonderproduktienen,

ten Butzen ihr vielfiltiges und harmonisches die auf spezielle, individuelle Wiin-
Spiel mit Farben und Licht - sie bringen Leben sche eingehen, sind moglich.
ins Fenster
Zwei Echte Butzen: Gut zu erkennen sind der
WNahel”

und die typische Struktur

in der Mitte, der aullere Natursaum

Die Produktion

Zuerst wird e klemer Glasposten
aus dem Ofen entnommen. .

Flussige Glasmasse wird
mit der Burzenpfeife aus

dem Ofen entnommen

Die Glasmenge ist dabei
dieser wird L'.Ilrf;gh.?hf[)%l‘rl, gedffnet

mallgebend fiir die spate-
re Grof3e der Butze. Da-

und zur Butze gedreht

Einsatzgebiete

nach wird das gliihende

Glas zu einer kleinen ; :

Fur originalgetreue Restau-

Blase aufgeblasen. Deren

rierungen alter Butzenfens-

Umfang ist das zweite n )

. ter gibt es zu Echten But-

wichtige Kriterium fir die Grofie. Es unterliegt : )

zen keine Alternative. Aber

dem Koénnen und der Erfahrung des Butzen-

auch neue Fenster werden

meisters, eine gleichmiBige und hochwertige ) )

i gerne mit bleigefassten But-

Butze zu schaffen. Die kleine, noch heille Kugel

o ) zen verglast,
wird jetzt an ein Hefteisen geklebt und von der

Durch das Abschlagen entsteht der cha-
Glasmacherpfeife abgeschlagen. Nach erneutem 4

; : - rakteristische Nabel, neben dem Natur- Einzelne Butzen sind in Tu-
Einwarmen wird diese mit der Auftreibschere !
) _ _ saum, ein unverkennbares Zeichen fur ren ein guter Blickfang und
geoffnet. Durch eine spezielle Technik schligt )
die Echtheit der mundgeblasenen Butze. ebenso gut in Lampen ein-

der Butzenmacher den Rand um, so wird eine
1 it Zusetzen.
bessere Stabilitit und Verarbeitbarkeit er-
reicht. In einer rotierenden Drehbewegung
wird dann eine kleine, runde Butzenscheibe ge-
formt. Nach Erreichen der endgiiltigen GroBe
wird sie abgeschlagen und im Kihlofen langsam

abgekihlt

GlashUtie
L amberis
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